B anlagentechnik

Wer wir sind, was wir tun und welchen Nutzen wir Ihnen bringen kénnen...

Als Spezialisten fir die mechanische und chemisch-physikalische Abwasser- und Was-
serbehandlung in Industrie und Kommune unterstitzen wir Sie bei der Prozess- und Verfah-
renskonfiguration in Ihrem individuellen Bedarfsfall. Wir liefern und montieren die gesamte
notwendige Anlagentechnik betriebsfertig. Mit den PWL Turbinen bieten wir Ihnen eine
wirtschaftliche Losung zur Realisierung Ihres Kleinwasserkraftwerkes auch bei geringen Fall-
hoéhen. Die Inbetriebnahme (ibernehmen wir gerne. Unser erfahrenes Serviceteam beglei-
tet Sie wahrend der gesamten Lebensdauer der installierten Anlagentechnik.
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PWL ProCat Harkenumlaufrechen PWL Trommelsieb CenterFlow PWL Kompaktsandfang Modular

Unsere Erfahrung - Ihr wirtschaftlicher Nutzen! PWL GmbH & Co.
Anlagentechnik KG

Fordern Sie uns, wenn es um die Lésung und Umsetzung folgen-

der Aufgaben geht: Ahnser StraBe 9

D-31675 Blickeburg

Fax: +49 5722 8 92 79-27
. Abwasserbehandlung Tel.: +49 5722 8 92 79-0

e  Prozesswasseraufbereitung mggxu"iﬁ:ZSZEEZEEQ;E'gZ

. Fest-Fliissig-Trennung:
Rechenanlagen

Trommelsiebe Ihre Ansprechpartner:

Trommelfilter Katharina Drinkuth
Sedimentations- und Sandfanganlagen VelrtriebrgVergazhgeggteghgizk
: Tel.: +49 57 79-
thW?rStOffabSChe'der Mobil: +49 172 535 1728
otation kd@pwl-anlagentechnik.de

o Rest- und Gutstoffbehandlung

Spiral- und Schneckenpressen Frank Berkenbusch

Vertrieb, Verfahrenstechnik

Sieb- und Rechengutwaschanlagen Tel.: +49 5722 8 92 79-21
Spiralférdertechnik und Bodenraumspiralen Mobil: +49 172 534 3864
Sandwaschan|agen fb wl-anlagentechnik.de
Bunkeranlagen
. Wasserkraft PWL Turbinen Branchenschwerpunkte:
Klaranlagen
Getrankeindustrie
Spaltsieb—Systeme Lochsieb—Maschinen Edelstahl - Gewebe Schlachthéfe

Lebensmittelindustrie
GroBbackereien
Waschereien
Papierindustrie
Chemische Industrie
Kunststoffrecycling
Recyclingindustrie
Baustoffproduktion
Zoologische Garten
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PWL ProCat® Harkenumlaufrechen

Harkenumlaufrechen zur mechanischen Reinigung von Abwasser

Hohe Abscheideleistung durch die statische Bauform des Rechenrosts
Spaltweiten zwischen 1 mm und 50 mm

Hohe Austragsgeschwindigkeit und -kapazitat

Wartungsfrei im Unterwasserbereich

Raumbalken mit dem bewahrten antiblocc®system

Anzahl der Raumbalken individuell anpassbar

Unempfindliches Stromungsleitblech im Sohlbereich
Rechengutverschleppungen sind konstruktiv ausgeschlossen
Rechenrost einfach austauschbar

stromungsgiinstige Rechenstabprofile

Kein Spritzwassereinsatz / Keine Biirsten

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Ahnser StraRBe 9| D-31675 Biickeburg
Fon +49572289279-0 | Fax +49 5722 89279-27
info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de



PWL ProCat® Harkenumlaufrechen

Funktionsprinzip

Der PWL ProCat® Harkenumlaufrechen ist als Spaltrechen
konstruiert und vereint die Vorteile von Umlaufrechen-
systemen mit funktionaler Mechanik und einem unbeweglich-
en Rechenfeld. Der im Rechenrahmen demontierbar fixierte
Rechenrost ist entsprechend den individuellen Erforder-
nissen unter einem Winkel zwischen 36° (ProCat L) bis 85°
(ProCat I) geneigt. Dadurch lassen sich groBe hydraulische
Durchsatzleistungen bewdltigen.

Das Abwasser flieSt durch den Spaltrost aus strémungs-
giinstig geformten Edelstahl-Dreikantprofilen. Die zuriick-
gehaltenen Schmutzstoffe werden direkt an der Kanalsohle
aufgenommen und mit den umlaufenden R&umschildern
kontinuierlich abgestreift und zum Abwurfbereich trans-
portiert. Im Abwurfbereich ist ein Abstreifermechanismus
positioniert, welcher hiirstenlos und ohne den Einsatz von
Spritzwasser das Rechengutvon den Rdumschildern schiebt.

Konstruktion

Der gesamte Rechen einschlieBlich des Rechenrosts kann
aus dem Gerinne herausgeschwenkt werden.

An den umlaufenden Forderketten sind die Rdumbalken mit
dem bewahrten antiblocc®system montiert. Die Kammbleche
sind an robusten Stahlfederddmpfern montiert und in der
Lage Hindernissen auszuweichen. Position und Anzahl der
Rdumschilder kdnnen im Bedarfsfall von der Frontseite
des Rechens verdndert bzw. an den Einsatzfall angepasst
werden. Flihrungsschienen unterbinden das Ausweichen der
Réumschilder.

Das Rechenfeld wird mit den umlaufenden R&umbalken
kontinuierlichgerdumtund dasRechengutzum Abwurfbereich
transportiert. Der Abstreifermechanismus — angetrieben
durch die umlaufenden Férderketten—schiebtdas Rechengut
von den Rdumschildern. Rechengutverschleppungen auf die
Unterwasserseite sind konstruktiv ausgeschlossen.
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Anforderungen

Mechanische Reinigung kommunaler und
industrieller Abwasser

B Wasserentnahme aus Oberflachengewéssern

B Schlammsiebung auf Kldranlagen

Einsatzbereiche

B Kommunale und industrielle Kldranlagen

B Papierindustrie

B Schlachthofe

B Lebensmittelindustrie

B Recyclingindustrie

B Kraftwerke

PWL ProCat® Bauarten

B PWLProCat®Feinrechen, Spaltweiten 1-10 mm
Spaltrost aus konischen Profilen, Kammbleche
ab 3 mm gezahnt

B PWLProCat® Grobrechen, Spaltweiten 15-50 mm,
Stdbe einzeln entnehmbar

B PWL ProCat® Behiltergerite zur oberirdischen
Aufstellung, Rechenneigung 50°

B PWL ProCat®Behiltergerite in PWL MODULAR
Kompaktsandfanganlagen

B Gerinnebreiten 500 bis 2700 mm



PWL ProCat® Harkenumlaufrechen

PWL Intervall-Wasch-Verdichter IWV

Als dem PWL ProCat® Harkenumlaufrechen nachgeschaltete
Rechengutwaschpresse die bewahrte Losung fiir die Behand-
lung von Rechengut. Zahlreiche Referenzanlagen bestétigen
das reibungslose Zusammenspiel von PWL ProCat® und
IWV. Das Rechengutgewicht kann durchschnittlich um 75 %
reduziert werden.

B Keine unnétige Zerkleinerung des Rechengutes
B Biirstenlose Siebteilreinigung
B optional einsehbare, separate Waschkammer

B Siebbdden verschraubt/ auswechselbar

Funktionsprinzip

Das Rechengut wird vom Rechen direkt oder {iber eine
Férdereinrichtung in den Einwurftrichter des Waschers
abgeworfen. Nach dem Aufnahmetrichter gelangt das
Rechengut durch die Fdorderspirale in die Waschkammer
und wird dort ohne mechanische Einwirkung gewaschen
Als Waschwasser wird Brauchwasser oder mechanisch
vorgereinigtes Abwasser verwendet.

Nach dem Waschvorgang gelangt das Rechengut in die
Presszone und wird dort verdichtet und ausgetragen. Die
l[6sbaren organischen Stoffe werden zusammen mit dem
Waschwasser wieder in das Gerinne zuriickgeleitet. Das
Austragsrohr mit integrierter Presszonenverstellung kann
optional mit einer Hygienekapselung ausgestattet werden.

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Ahnser StraRBe 9| D-31675 Biickeburg
Fon +49572289279-0 | Fax +49 5722 89279-27
info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de
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PWL Trommelsiebe/ Trommelfilter

Prozesswasseraufbereitung, Stoffriickgewinnung,
Stoffeindickung, Abwasserbehandlung

Schonende Abtrennung und statische Entwésserung von Feststoffen
Unempfindlich gegeniiber abrasiven Medien
Unempfindlich gegeniiber FeststoffstoBbelastungen
Biirstenlose, selbstreinigende Arbeitsweise
VerschleiBarmer Betrieb

Niedriger Energieverbrauch

Niedriger Gerduschpegel

Vollverkleidet, saubere, aerosolfreie Umgebung
Spaltsiebe 0,15 mm bis 3,0 mm

Lochsiebe 2 mm bis 50 mm

Edelstahlgewebe 30 pm bis 2000 pm

Feststoffentwasserung mit der PWL Helixpresse (optional)

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Ahnser StraRBe 9| D-31675 Biickeburg
Fon +49572289279-0 | Fax +49 5722 89279-27
info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de



PWL CenterFlow Trommelsieb CFS

Funktionsprinzip

Das innen beschickte Trommelsieb Center Flow CFS ist ein
Maschine, um vielen verschiedenen Aufgabenstellungen zu
begegnen. Das Herzstiick des CFS stellt die robuste Sieb-
trommel dar, in der die abzutrennenden Partikel zuriickgehal-
ten und schonend entwaéssert aus dem System ausgetragen
werden. Die tangential angestromte Siebfldche dient der
effektiven Feinsiebung auch hoher hydraulischer Frachten.
Durch die Konfiguration der Trommel kann der Aufgaben-
schwerpunkt das schnelle Austragen der Feststoffe oder
aber auch die verlangsamte Passage durch die Trommel lie-
gen, wenn die zuriickgehaltenen Feststoffe zusétzlich gewa-
schen oder gut entwéssert werden sollen.

Die hohe Verfiigharkeit und die groRe Anzahl an Varianten
erschlieBen der CFS die unterschiedlichsten Einsatzberei-
che. In der Einlaufkammer der Maschine wird das einstro-
mende Medium homogenisiert und die Fliessgeschwindigkeit
reduziert. In der Siebtrommel spiralférmig angebrachte Aus-
tragsfliigel gewdahrleisten den Feststofftransport zum Ab-
wurfende der Siebtrommel. Das Filtrat flie3t durch das Sieb
nach unten ab und gelangt so wieder in den Wasserkreislauf
bzw. in den Abwasserkanal.

| -L(\H\ )
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lhr Nutzen

Schonende Abtrennung und statische
Entwéasserung von Feststoffen

Unempfindlich gegeniiber abrasiven Medien
Biirstenlose selbstreinigende Arbeitsweise
Unempfindlich gegeniiber FeststoffstoRbelastungen

Geringe Betriebskosten

Einsatzbereiche

Papier- und Zellstoffindustrie
Entsorgung- und Recyclingunternehmen
Holzindustrie

Lebensmittelindustrie

Schlachthdfe

Chemische Industrie

Kommunale Kldranlagen




PWL TanFlow Trommelsieb TFS

Funktionsprinzip

Die aullen beschickte Trommelsieb TanFlow TFS wird zur
Feinsiebung von Abwasser in industriellen und kommunalen
Klaranlagen eingesetzt.

Die Oberflache der im Gehduse rotierenden Edelstahlsieb-
trommel wird aus dreieckigen, spiralformig gewickelten
Spaltsiebprofilen gefertigt. Der Abstand zwischen den
Wicklungen entspricht der gewiinschten Spaltsiebbreite. Ein
aulBen an der Siebtrommel anliegender Schaber hebt die zu-
riickgehaltenden Stoffe von der Siebflache ab.

Das von Feststoffen befreite Medium passiert die Siebflache
ein zweites Mal von innen nach auRen. Dieser ,Backwash-
Effekt” unterstiitzt die Trommelreinigung zusétzlich. Die TFS
ist mit einer innen liegenden Spritzvorrichtung ausgestattet,
durch die bei Bedarf die Siebtrommel mit Brauchwasser ge-
reinigt werden kann. Im Bedarfsfall kann die Maschine mit
einem Notiiberlauf und einer zusétzlichen Feststoffentwas-
serungsmaschine ausgeriistet werden. Die PWL Helixpresse
stellt eine ideale Erganzung zum TFS dar.

Manlagenfechnik

lhr Nutzen

B Effiziente Feinsiebung fiir kleine und
hohe Volumenstrome

Geringer Platzbedarf
Geringe Betriebskosten

Auch fiir fettige und 6lige Medien

Kompakt kombinierbar mit der PWL Helixpresse

Einsatzbereiche

Entsorgungs- und Recyclingunternehmen
Holzindustrie

Lebensmittelindustrie

Schlachthéfe

Getrankeindustrie

Brauereien

Chemische Industrie

Kommunale Klaranlagen



PWL MicroDrehfilter MDF

Funktionsprinzip

Der MicroDrehfilter ist eine in Edelstahl gefertigte Anlage,
konstruiert zur Feststoff-/Fliissigkeitstrennung in der Pro-
zesswasseraufbereitung verschiedenster Industriebran-
chen.

Der MicroDrehfilter mit Siebgewebe zwischen 30pym und
2000 pm bietet eine hohe Abscheideleistung bei niedrigen
Betriebskosten im kontinuierlichen Betrieb. Vom Zulauf-
stutzen des MDFs gelangt das Medium in die Filtertrommel,
welche aus einer mit Edelstahldrahtgewebe bespannten
Stahlkonstruktion besteht. Die Feststoffe, die groBer sind als
die Maschenweite des Filtergewebes, setzen sich am Filter-
gewebe nach unten ab und werden durch die sich drehende
Filtertrommel nach oben gefordert.

Die niveauabhdngige Steuerung der Trommelrotation er-
moglicht den Aufbau eines Filterkuchens, der fiir einen noch
hoheren Abtrennungseffekt sorgt. Das Filtrat flieBt durch
das Gewebe nach unten ab. Die ausfiltrierten Feststoffe,
die durch die drehende Filtertrommel nach oben beférdert
worden sind, werden von einem Abblasregister nach unten
abgeblasen. Die herabfallenden Feststoffe gelangen in den
Austragsforderer und werden so aus der Filtertrommel aus-
getragen.

lhr Nutzen

B kontinuierliche, atmosphirische Arbeitsweise
B schonende Feststoffabtrennung

B sehrhoher Abscheidegrad durch Ausnutzung
der Filterhilfsschicht

Austrag statisch entwasserter Feststoffe
Schnellwechselsytem fiir die Filterflachen
vollgekapselte Bauweise

mit integriertem Warmetauscher (optional)

mit integrierter Feststoffpresse (optional)

Einsatzbereiche

Zellstoffindustrie
Textilindustrie
Chemische Industrie
Bearbeitungszentren
GroRwaschereien

Recyclingunternehmen

Teilewaschanlagen

Man/agenfechnik

Stand: 09]|2017 (Technische l'\nderungen vorbehalten)
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INNOVATION UND ERFAHRUNG FUR EFFIZIENTE LOSUNGEN IN DER

TEXTILPFLEGE

QUAI.ITAT KOSTEN & UMWELT e

iflege-Branche

Mpi 1{ wen der Te
Mit ABZ Systemen:

Qualitat verbessern -

Reduktion von Haaren und Flusen in der Waschflotte -

Wasserverbrauch reduzieren -

CSB Reduktion -

Warmetauscherschutz -

Energiertickgewinnung -

Feinstaubreduktion -~

Ihr Ansprechpartner:

ABZ-Zierler GmbH & Co KG :
Jainzentalstrabe 36 ﬂﬂ&n[ agentfechrk

4820 Bad Ischl X
PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG
I +43(0)6132 /27002 -0 Warbersche Str. 32, D-31675 Buckeburg
FDW16 M office@abz.at www,pwl-anlagentechnik.de
Tel: +49 5722 89279-0
Fax: +49 5722 8927927




Kreislauffiltration
an der Waschstral3e

Flusen, Haare und andere Verschmutzungen
sind  ein  altbekanntes  Problem In  der
Wascherei, Durch eine laufende Filtration der
Flotte In der Spulzone einer Waschstralle,
werden auch die bel der Vorwasche frei-
gewordenen Flusen, welche mit der Wasche

mittransportiert werden, erfasst und entfernt.

Eine vorzeltige Flusenentnahme mit dem ABZ
Systerm steigert nicht nur die Qualitat der Wasche
sondern reduziert die Feinstaubbelastung in
der ganzen Wascherei nachweislich.

Abwasserfiltration
und Energieriickgewinnung

Bel der Einleltung des anfallenden Abwassers
einer Wascherei in die Kanalisation ist oft eine
Einhaltung verschiedener Grenzwerte bezlglich

CSB, Temperatur, u.dgl. behardlich verordnet

Mit einer Abwasserflitration von ABZ In Kom-
bination mit dem ABZ Warmetauschersystem
werden nicht nur dle auferlegten Grenz
werte eingehalten, sondern auch vermeintlich

verlorene Warmeenergie zurlickgewonnen,

QUALITAT, KOSTEN & UMWELT

Aufgaben der Textilpflege-Branche

Wasserriickgewinnung

Verbrauchsoptimierte  Waschverfahren richten

sserverbrauch

das Hauptaugenmerk auf den W

sowie die Primarenergie. Mt rec

ertem
Frischwassereintrag konnen sich  Probleme
mit Flusen oder anderen Verschmutzungen

akkumulleren

Der ABZ Flusenfilter macht elne Optimierung
erst moglich, denn eine Wiederverwendung der
verschiedensten Wassertflusse bel sinem Wasch
verfahren (Flottentberlauf, Pressenwasser, Usw.)

setzen eine Filtration dieser Medien voraus,




INNOVATION UND ERFAHRUNG FUR EFFIZIENTE LOSUNGEN IN DER

TEXTILPFLEGE

Funktionsbeschreibung ABZ Flusenfilter

Die zu reinigende Flussigkeit wird uber einen zentrisch angeordneten Zulaufteil der sich drehenden Filtertrommel
zugefuhrt, fllefit unter atmospharischen Bedingungen durch die Filterbespannung ab und wird in den Prozesskreis.
lauf ruckgefuhrt oder In die Kanallsation abgeleitet, Die vorhandenen Feststoffpartikel, die groRer als die nominale
Maschenweite der Bespannung sind, werden zurlckgehalten und ein Filterkuchen baut sich auf, Dadurch wird der
Tiefenfiltrationseffekt genutzt, der eine Abtrennung von wesentlich kleineren Partikeln ermaoglicht als die Nominal
maschenweite vorgibt, Der am Flltergewebe anhaftende Kuchen wird durch die Trommeldrehbewegung langsam
nach oben gefordert und entwassert, Am Scheitelpunkt der Trommel wird dieser mit Druckluft abgeblasen und

mittels Fordersplrale aus dem MDF ausgetragen und kompaktiert,

spiralforderas




Funktionsbeschreibung ABZ Warmetauscher

Das warme Abwasser wird in elnen Tank geleitet und durch eine Wehrkanstruktion
gefUhrt, Die In Kaskaden angeordneten Wehre und der grolle Querschnitt,
verringern dle FlieBgeschwindigkeit des Abwassers und stellen eine optimale
Verteilung der Warmeenergie in der gesamten Tauscherstrecke sicher. Das zu
erhitzenden Kaltwasser wird im Gegenstromprinzip durch gine wahlbare Anzahl
von Rohrbundel, die in dem Tank versenkt montiert sind, geleitet,

Hohe Verweildauer des Abwassers
i+ Energierickgewinnung auch bei StoRbelastungen

i» Extrem grofBe Tauscherflache durch Rohrbiindelsystem

anlagentechnik

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG
Warbersche Str, 32 - 31675 Buckeburg
www.pwl-anlagentechnik.de
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PWL AbWasserkraft Turbinen

PWL Lamellen- und PWL Pipeturbinen® als hocheffiziente Energieerzeuger
im Klaranlagenablauf und in FlieBgewéssern

B Geeignet fiir Fallhdhen > 0,5 m
Kleinwasserkraft bis ca. 100 KW
B Hohe Verfiigharkeit, > 8.000 h/Jahr erreichbar
Geringe Betriebskosten
B Kurze Montagezeit
Automatische Anpassung an wechselnde Durchflussmengen
Geringer Platzbedarf

B Patentiert unter DE 50 2006 012 449.1, EP 1818543,
DE 102010 053 522.2 und EP 1100091774

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Ahnser StraRBe 9| D-31675 Biickeburg
Fon +49572289279-0 | Fax +49 5722 89279-27
info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de



PWL Lamellenturbine®

Einsatzbereiche

Lamellenturbinen werden dank ihres hohen Wirkungsgrades
bei der Ubersetzung von Wasserkraft in Drehmoment einge-
setzt. Dabei wird die Energie des flieBenden Wassers mittels
besonders geformter, optimiert angeordneter und nachinnen
offener Lamellen in Drehmoment umgewandelt. Der Einsatz-
bereich der Lamellenturbine beginnt bei Fallhéhen von 0,5 m
und Volumenstrémen von deutlich unter 1 m3/s.

Die jeweils durch den Standort vorgegebenen Parameter
bestimmen die Konfiguration der Turbine:

B Durchmesser und Breite des Rades
B Anzahl und Stellung der Lamellen in Paketen

B Anzahl, Abstinde und Positionen der
Lamellenpakete zueinander

Funktionsweise

Bei der Lamellenturbine handelt es sich um ein unter-
schlachtiges Wasserrad, bei dem das Triebwasser iiber ein
Regelorgan (Diise oder Schieber) dem Wasserrad zugefiihrt
wird. Das Rad ist mit Lamellenpaketen bestiickt, die aus
mehreren, ins Radinnere verschobenen Einzelschaufeln, so-
genannten Lamellen, bestehen.

Lamellenturbine ausgeschwenkt

TR

Durch die Anordnung der Lamellen zum eindringenden Was-
ser sowie der Lamellen zueinander kann die individuelle Si-
tuation aus Fallhhe und Durchsatz optimal beriicksichtigt
und so ein hoher Wirkungsgrad erreicht werden. Durch die
Teilung und die nach innen offene Ausfiihrung kann das Was-
ser am Ende des Durchlaufs ohne Widerstand aus dem Rad
ins Unterwasser abflieBen, indem es das Rad wieder an der
AuBenseite verlésst.

Das Einstromen von auen nach innen und Abstrémen von
innen nach aullen bewirkt einen Selbstreinigungseffekt, der
das Rad im Betrieb sauber und frei von Unwucht verursa-
chenden Verschmutzungen hélt.

Einbauvariante




PWL Pipeturbine®

Einsatzbereiche

In den Kommunen und der Industrie ist vielerorts im flieBen-
dem Abwasser potentielle Energie ,gespeichert”, die un-
genutzt bleibt. Zur Gewinnung dieser Energie wurde in
Zusammenarbeit mit der Universitdt Kassel und dem Fraun-
hofer IWES ein neuartiger Abwassergenerator entwickelt,
der bereits ab einer Wassermenge von 0,05 m?/s und einer
Druckdifferenz von 0,2 bar wirtschaftlich elektrische Energie
erzeugen kann.

Funktionsweise

Die Turbine wird wie ein FF-Stiick in die Rohrleitung ge-
flanscht. Ein Rohrleitungs-Bypass gewéhrleistet, dass Vo-
lumenstrome, die iiber das Schluckvermdgen der Turbine
hinaus gehen um die Turbine herum geleitet werden.

Die wartungsfreie Anlage kann durch den Vakuumverguss
des Generators und der Rotormagnete komplett im Was-
serstrom betrieben werden. Uber einen Frequenzumrich-
ter kann die elektrische Energie selbst genutzt oder in das
offentliche Stromnetz eingespeist werden.

B Fluiddynamische Auslegung: Universitdt Kassel

B Fertigung Modell und der Generatorenserien:
Kramer Energietechnik GmbH

Aufbau

B Pipeturbine in Edelstahl 1.4571/1.4404

B Zulauf- und Abstromflansch

B Wartungsfreier mit Epoxidharz vergossener
Permanentmagnetgenerator

B anschlussfertig inkl. Sicherungen,
Schutzbeschaltung und Wechselrichter

B Revisionsklappe zur Wartung der

Leitschaufeln

Becken/
Behalter

) Bypass

v geschlossene
Rohrleitung



PWL Lamellen- und PWL Pipeturbine®

anlagentechnik

lhr Nutzen
B Verbesserung der Energiebilanz
B Lange Lebensdauer
B Einfache Bedienbarkeit
B Niedrige Investitionskosten
B Hohe Betriebssicherheit
B Geringer baulicher Aufwand
B  Geringer Wartungsaufwand
B Automatische Anpassung an
schwankende Wasserstande
B Hoher Wirkungsgrad auch im Teillastbereich
B Sauerstoffeintrag ins Unterwasser maglich
B PWL Lamellenturbine®
Hm PWL Pipeturbine®
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PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Ahnser StraRBe 9| D-31675 Biickeburg
Fon +49572289279-0 | Fax +49 5722 89279-27
info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de
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PWL Helixsieb HXS

Effiziente Feinsiebung zur mechanischen Reinigung von Abwasser

B Sieben, Transportieren und Entwassern in einem Gerat
B Zum Einbau in Gerinne oder als Behaltergerat lieferbar
m  Spaltweiten von 0,5 - 3 mm

B Lochweiten von 1 - 6 mm

B  Selbstreinigende Arbeitsweise

B Leichte Wartung durch Ausschwenkmechanismus

B Betrieb ohne Spritzwassereinsatz méglich

B Einsetzbar als Fékalannahmestation

B Werkstoffe: 1.4301 oder 1.4571

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Warbersche StraBe 32 | D- 31675 Biickeburg
Fon +49 5722 89 279-0 | Fax +49 5722 89 279-27

info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de



PWL Helixsieb HXS

Anforderungen

Feinsiebrechen zur mechanische Reinigung von Abwassern

anlagentechnik

Ihr Nutzen

Sieben, Transportieren, Entwassern in einem
System

fur kleinere bis mittlere Kldaranlagen und einige Industrie- . 1O, ERIE S SRR .
branchen in Behalterbauweise oder fiir die Installation in . sehr pI.atzsparende Kon.struktlon
einem Gerinne. Das PWL Helixsieb HXS findet auch als . zzg\:\leapsl:g:sngbwasser5|ebung T RS
Fakalannahmestation Verwendung. - verschleiBarme Biirste
| Rechengutwasche optional
Beschreibung | Einbauwinkel 35°
| Gerinnebreiten ab 350 mm
o _ o B als Fakalannahmestation lieferbar
Das PWL Helixsieb HXS dient zur Vorreinigung von Abwas- - einfache Bedienbarkeit

ser und verunreinigten Flissigkeiten mit festen Grob- und
Faserstoffen, die von der Tragerflissigkeit getrennt, aus
dem Siebbereich heraus geférdert und dabei gleichzeitig
entwassert werden.

Funktionsprinzip

Das Abwasser durchflieBt das Siebgehduse. Die Grob- und
Faserstoffe werden am Spalt- bzw. Lochsieb zuriickgehal-
ten. Bei Erreichen des Einschaltwasserstandes werden die-
se Feststoffe durch die rotierende, wellenlose Spirale Uiber
den Forderteil in die Presszone transportiert, entwdssert
und anschlieBend abgeworfen. Die auf der Spirale instal-
lierte Biirste reinigt wahrend des Austragvorgangs das
Sieb.

Bauweise

Das Siebgehduse besteht aus einem Lochsiebmantel oder
Spaltsiebkorb. Der Forderteil ist als geschlossenes Rohr
ausgefiihrt. Die Spirale lauft im unteren Bereich auf aus-
wechselbaren SchleiBschienen. Die Presszone ist zylind-
risch ausgefiihrt und mittels einer Flanschverbindung di-

R . Optional
rekt an das Forderteil angeschlossen.
| Niveaumessung
Das Spiralsieb ist schwenkbar gelagert, so dass es zur m ohne Spritzwassereinsatz arbeitend mit Press-
Wartung leicht aus dem Fliissigkeitsbereich gehoben wer- zonensystem ,S"
den kann.
| Hygieneverpackung mit Einzelabsackung oder

Schlauchmagazin

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Warbersche StraBe 32 | D- 31675 Biickeburg
Fon +49 5722 89 279-0 | Fax +49 5722 89 279-27

info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de

Stand: 10 | 2013 (Technische Anderungen vorbehalten)
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PWL Bogensieb BS

Effiziente Feinsiebung durch eine statische Siebflache

B  Feststoffabtrennung aus Abwasser und Prozesswasser
B Statisches Sieben ohne elektrische Komponenten

B Abtrennung hoher Feststofffrachten

B  Spaltweiten 200 pm bis 3 mm

m  Statische Entwasserung der Siebriickstande

B Unkomplizierter Einsatz in Ex-Zonen

m Verstopfungsunempfindlich

B Ideal kombinierbar mit der PWL Helixpresse HXP

B individuelle Werkstoffauswahl

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Warbersche StraBe 32 | D- 31675 Biickeburg
Fon +49 5722 89 279-0 | Fax +49 5722 89 279-27
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PWL Bogensieb BS

Anforderungen

Statische Trennung von Feststoffen aus Abwasser und
Prozesswasser durch eine gebogene Kantenspaltsiebfla-
che.

Branchen / Einsatzbereiche

Gemiise— und Obstverarbeitung
Brauereien, Malzereien
Getrankeindustrie

Zuckerindustrie

Tiergarten

Papierindustrie

Textilpflege, GroBwaschereien, etc.
Chemische Industrie
Fleischverarbeitende Industrie

Funktionsprinzip

Das zulaufende Medium gelangt in die Zulaufkammer des
Bogensiebes und wird homogenisiert. Ein Pendelwehr am
Ubergang zur Siebflache gewahrleistet die gleichméBige
Anstrdmung des Siebes. Die Siebung erfolgt quer zur
Spaltrichtung und tangential entlang der Sieboberflache.
Die Feststoffe werden auf der Siebflache zurlickgehalten,
rutschen auf der gebogenen Siebplatte nach unten und

entwassern dabei statisch . Die Fliissigphase gelangt durch

das Sieb in den Siebkorper und den Ablauf.
Bauweise

Siebkdrper, Zulaufkammer, Pendelwehr und Siebflache
gefertigt in Edelstahl 1.4307 oder hdherwertig.

Optional
| automatische Abspritzeinrichtung
| Hygiene— und Spritzschutzabdeckung

| PWL Helixpresse zur Feststoffentwasserung

anlagentechnik

Ihr Nutzen

Kompakte Feinsiebung

Keine elektrischen Verbraucher
Statische Arbeitsweise

Sehr wartungsarm

Simple Bedienung

Gute Zugdnglichkeit der Siebflache
Einsatz in Ex-Bereichen, ohne Sonderausstattung
inkl. Stiitzkonstruktion, auch abgehangt montierbar

Kombinierbar mit PWL Spiralférderern und
PWL Helixpressen

Reihen— und Parallelschaltung mdglich

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Warbersche StraBe 32 | D- 31675 Biickeburg

Fon +49 5722 89 279-0 | Fax +49 5722 89 279-27

info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de

Stand: 1 | 2015 (Technische Anderungen vorbehalten)
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PWL Helixpress HXP

Die wirtschaftliche Losung fiir die Kompaktierung von Reststoffen

B Transportieren, Entwassern und Kompaktieren in einem Gerat

B variable Transportlangen und Aufstellwinkel

m optimaler Nutzen bei geringer Aufstellflache

B TS-Gehalte von bis zu 40 %

B Entsorgungskosten reduzieren, Containerkapazitaten erweitern

m  verstopfungsunempfindlich

B Durchsatzleistungen bis 10 m3/h

B umfassendes Anwendungs-Know-how aus unterschiedlichen Branchen

m individuelle Werkstoffauswahl

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Warbersche StraBe 32 | D- 31675 Biickeburg
Fon +49 5722 89 279-0 | Fax +49 5722 89 279-27
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PWL Helixpress HXP

Anforderungen

Spiralpresse zur Entwasserung und Verdichtung von Rest-
stoffen und Produktionsabféllen bei der Wasser- und Ab-
fallaufbereitung in Industrie und Kommune.

Beschreibung

Die Helixpress HXP besteht im Wesentlichen aus einem
Fordertrog mit einseitig gelagerter Spirale und einer Press-
zone, welche wahlweise mit einem Spalt- oder Lochsieb
ausgerUstet ist. Abhdangig vom Medium kénnen TS-Gehalte
von bis zu 40 % erreicht werden. Diese Gewichtsreduktion
der Feststoffe erméglicht Einsparungen bei den Entsor-
gungskosten.

Funktionsprinzip

Das zu entwassernde Material gelangt Gber eine Einwurf-
offnung in den Trog. Die darin befindliche Spirale schiebt
durch ihre Drehbewegung das Medium durch den Trog in
die Presszone, an deren Ende es vor einer Gegendruckein-
richtung verdichtet wird. Das dabei austretende Wasser
flieBt tiber den Siebkorb ab. Die Reinigung des Presskor-
bes erfolgt durch eine Presszonenspiilung. Die weitgehend
entwasserten Feststoffe werden stirnseitig an der Presszo-
ne aus der Spiralpresse herausgedriickt.

Bauweise

Trog, Trichter, Presskorb und Drainageeinrichtung aus
Edelstahl, Spirale in verschleiBfestem Stahl S355 J2,
SchleiBeinlage aus Kunststoff PE, Armaturen in Messing.

Optional
| automatische Presszonenspiilung
| Ausfiihrung fiir Ex-Schutz Zone 2

|| Schalt- und Steueranlage

anlagentechnik

Ihr Nutzen
| Transportieren, Entwassern und Verdichten in einem
System

| zuverlassige Forderung auch von langfaserigen und
grofBstiickigen Stoffen

|| unempfindlich gegeniiber StoBbelastungen

B  Abdichtung der Antriebswelle wahlweise (iber
angeflanschte Motorplatte oder nachstellbare Stopf-
buchse

|| komplett gekapseltes System schiitzt weitgehend
vor Geruch und Verschmutzung

| wartungsfreundlicher Transportbereich in ,U"-Trog-
Ausfiihrung

|| Brauchwassereinsatz moglich
| inkl. Stiitzkonstruktion, auch abgehangt montierbar

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Warbersche StraBe 32 | D- 31675 Biickeburg
Fon +49 5722 89 279-0 | Fax +49 5722 89 279-27

info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de

Stand: 3 | 2010 (Technische Anderungen vorbehalten)
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PWL Helixpress HXP HD

Die hocheffiziente Losung zur geregelten, mechanischen
Entwasserung und Verdichtung von Rest— und Gutstoffen

B  Transportieren, Entwassern und Kompaktieren in einem System
B Geringe Anschlussleistung, geringer Platzbedarf
B  Pressdruck geregelt, sehr hohe Entwassertungsleistung

B Entsorgungskosten reduzieren, Containerkapazitaten erweitern

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG | Warbersche StraBe 32 | D- 31675 Biickeburg
Fon +49 5722 89 279-0 | Fax +49 5722 89 279-27

info@pwl-anlagentechnik.de | www.pwl-anlagentechnik.de
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UBERNAHMESTATION KRGU
zur Aufbereitung von Kanalrdumgut,
- Streusplitt'_und StraBenkehrgut

UBERNAHMESTATION KRGU
MIT SANDWASCHER® DL / S:

B REDUZIERUNG DES ORGANISCHEN ANTEILES UNTER 3 %

B TROCKENSUBSTANZ DES GEWASCHENEN SANDES UBER 90 %
B WASCHE MIT PATENTIERTEM AUFSTROMVERFAHREN

B OPTIMALE BUNKERENTWASSERUNG

B AUTOMATISCHE GROBSTOFFABTRENNUNG

B OPTIMIERTE GROBSTOFFSORTIERUNG

B SEPARATE ANTRIEBSEINHEIT FUR GROBSTOFFABTRENNUNG
B GERINGER WASCHWASSERVERBRAUCH / GERINGE BETRIEBSKOSTEN
B KURZFRISTIGE AMORTISATION

B WIEDERVERWERTUNG DES ENDMATERIALS MOGLICH

B VOLLAUTOMATISCHER BETRIEB

B ROBUSTE TECHNIK

B OSTERREICHISCHES QUALITATSPRODUKT

B JAHRZEHNTELANGE ERFAHRUNG

PR o e e et e ' : "PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG
! : Warbersche StraBe 32 - D-31675 Biickeburg
- a7 [agenfechn,k Tel: +49 5722 89279-0 - Fax: +49 5722 89279-27

www.pwl-anlagentechnik.de - info@pwl-anlagentechnik.de




UBERNAHMESTATION KRGU

zur Aufbereitung von Kanalraumgut, Streusplitt und StraBenkehrgut

Kanalraumgut aus Kanalisationsanlagen ist organisch hoch bela-
stet und seine Entsorgung bzw. Deponierung ist daher mit hohen
Kosten verbunden. Ein weiteres Problem stellt in der jungeren
Zeit die Entsorgung von Streusplitt und StraBenkehrgut dar. Auch
hier wird eine gesetzeskonforme Aufbereitung und Entsorgung
verlangt.

Auf Grund der vorliegenden Erfahrungen tiber den speziellen An-
fall dieser Materialien ist auch bekannt, dass ein GroBteil davon
falsch bzw. illegal deponiert wird. Es erscheint daher dringend
notwendig, Kanalraumgut, Streusplitt und StraBenkehrgut durch
Waschen zu reduzieren und so aufzubereiten, dass das Material
einer Wiederverwertung zugeflhrt werden kann.

Durch die Aufbereitung des Raumgutes und die glinstige Entsorgungsmaglichkeit kénnen die
Kosten extrem reduziert werden.

Auf Grund unserer jahrzehntelangen Erfahrungen mit der Aufbereitung dieser Materialien sind

wir heute in der Lage einerseits Standardanlagen bzw. auch maBgeschneiderte Anlagen fir alle
Anwendungsfalle zu liefern.

ANLAGENTEILE UND IHRE FUNKTION:

B VORENTWASSERUNGSMULDE:

Wird das aufzubereitende Material nicht direkt in einen versenkten Bunker aufgegeben, muss
es in einer Mulde vorentwéssert werden. Ublicherweise werden diese Mulden aus Beton mit Ent-
wasserungsrigolen hergestellt. Die Vorentwasserungsmulde entfallt bei Anlagen mit versenktem
Bunker zur Direktaufgabe.

Bl AUFGABEBUNKER:
Hier stehen zwei grundsétzliche Bunkerausfihrungen zur Verfligung:

VERSENKTER AUFGABEBUNKER
OBERIRDISCHER AUFGABEBUNKER

Bei Ausflihrung mit versenktem Aufgabebunker wird das Materi-
al direkt vom Kanalspllwagen bzw. von der Kehrmaschine auf-
gegeben.

Bei oberirdischer Ausfihrung wird das Material aus der
Vorentwéasserungsmulde mit einem Schaufellader aufgegeben.

Die Aufgabebunker sind mit speziellen Entwésserunseinrichtun-
gen ausgestattet um auch bei schwierigsten Materialien ein op-
timales Fordenverhalten der Bunkeraustragspiralen zu gewahrlei-
sten.

Zuséatzlich werden die Bunker mit einer oder mehreren Rittelein-
richtungen ausgestattet.




UBERNAHMESTATION KRGU

H GROBSTOFFABTRENNUNG:

Hier stehen je nach Anforderung zwei Systeme zur Verflgung.

M 1. Standardanwendungen von Kanalrdumgut und Streusplitt TYP GT

Uber die Bunkeraustragsspirale wird ein Trommelsieb innen
beschickt und Grobstoffe gréBer als 36 mm (Dosen, Metall-
teile, Fetzen, Holzstlicke) aussortiert, gewaschen und in ei-
nen Container abgeworfen.

Das zu waschende Material kleiner 36 mm, wird in den dar-
unterliegenden Sandklassierer aufgegeben. Durch die spe-
zielle Trommelkonstruktion wird der Anteil an zu entsorgen-
den Grobstoffen auf ein Minimum reduziert.

Die Grobstoffabtrennung wird durch einen separaten Ge-
triebemotor angetrieben und kann somit unabhéangig von
der Bunkeraustragsspirale geregelt und betrieben werden.

Fir Revisionszwecke bzw. im Storfall ist somit auch ein Bunkeraustrag bei demontierter Grob-
stoffabtrennung maglich.

M 2. Zusatzliche Aufbereitung von Strassenkehrgut aus Kehrmaschinen TYP GT/N

Fir diese Anwendung kommt anstelle unseres Standard-
trommelsiebes eine speziell fUr diesen Anwendungsbereich
entwickelte und patentierte Grobstoffabtrennung zum Ein-
satz.

Anders wie beim Kanalrdumgut enthalt Strassenkehrgut ei-
nen sehr hohen Anteil an feinen organischen Stoffen (Laub,
Gras, Kleine Aste, usw).

Diese Grobstoffabtrennung besteht aus einem Trommelsieb,
das teilweise im Wasser getaucht ist.

Im ersten Segment der Trommel werden samtliche anorgani-
schen Stoffe kleiner 36 mm in den darunterliegenden Sand-
klassierer abgeleitet. Um ein Absinken von feinen organischen
Stoffen in den Sandklassierer zu verhindern wird dieses erste
Segment gegengesplilt.

Der aufgesplilte Anteil an Feinteilen wird gemeinsam mit den
Grobstoffen im zweiten Segment der Trommel Uber eine feine
Lochung ausgetragen, gewaschen und in einen Container ab-
geworfen.

Auch diese Grobstoffabtrennung wird durch einen separaten 3
Getriebemotor angetrieben und kann somit unabhangig von der Bunkeraustragssplrale gere-
gelt und betrieben werden.

FUr Revisionszwecke bzw. im Storfall ist somit auch ein Bunkeraustrag bei demontierter Grob-
stofftrennung maglich.



UBERNAHMESTATION KRGU

B SANDKLASSIERER-SANDWASCHER:

Der Sandklassier-Sandwascher ist neben der Grobstoffabtren-
nung das Herzstlick unserer Kanalrdumgutwaschanlagen. Die
Funktion besteht aus zwei Verfahrensschritten:

- SANDKLASSIERER ZUR SEDIMENTATION:
Im Sandklassierer sedimentiert das zu waschende Material i
und wird im AnschluB Uber  die am Behalterboden liegende
Forderspirale dem nachgeschalteten Sandwascher zu
dosiert. |

- SANDWASCHER:

Im Sandwascher erfolgt die Trennung der organischen und
mineralischen Teile in unser- em patentierten Aufstromverfah-
ren. Die organischen Bestandteile werden durch das
drehende Rihrwerk mit hochverschleiBfesten Rihrwerksfingern bei
gleichzeitiger Durchstrémung des Sandstockes mit Waschwasser
abgerieben, Uber eine Uberlaufschwelle ausgeschwemmt und
aus dem Waschprozess ausgeschieden.

Der abgesetzte gewaschene Sand sammelt sich am Rihrwerks-
boden und wird jeweils bei Erreichen einer bestimmten Dichte
mit einer massiven Spirale im Taktbetrieb ausgetragen. Da eine de-
finierte Restmenge an gewaschenem Sand im Rihrwerksbehal-
ter verbleibt, wird diese als Trennschicht genutzt und somit das Austragen von verunreinigtem
Sand verhindert.

Sandstockhohe und Sandaustragsmenge sind einstellbar und kénnen somit auf die jeweiligen
Bedingungen angepasst werden.

LEISTUNGEN DER ANLAGE

FOLGENDE STANDARDMASGCHINEN STEHEN ZUR VERFUGUNG:

GroBe der Aufgabebunker: 1,2 bis 20 m3

Durchsatzleistungen Grobstoffabtrennung: 0,5 bis 2,5 m3/h

Sandklassierer-Sandwascher: 0,5 bis 2,5 m3/h

bzw. Sonderlbsungen auf Anfrage

Durch Kombination von mehreren parallel geschalteten Maschinen kann die Durchsatzleistung
beliebig gesteigert werden.

KONSTRUKTION UND MATERIAL:

Die gesamte Konstruktion besteht aus Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4301 (V2A), ist unter Schutz-
gas geschweiBt, gebeizt und passiviert. Fir die Spiralen wird ein Spezialstahl verwendet. Die
Antriebsmotoren sind handelsiblich 2-fach lackiert.

FUR TECHNISCHE FRAGEN STEHEN WIR IHNEN JEDERZEIT GERNE ZUR VERFUGUNG

PWL GmbH & Co. Anlagentechnik KG

Warbersche StraBe 32 - D-31675 Biickeburg
7 Bn[agE'NfEChnI/f Tel: +49 5722 89279-0 - Fax: +49 5722 89279-27

www.pwl-anlagentechnik.de - info@pwl-anlagentechnik.de




